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Obr. 3 — CtyFi zvedaci a posuvné automaty zajistuji pracovni
proces predpravy a ndsledného zarizeni KTL ponorem.

program zahrnuje vedle sklizecich stroji také subdo-
davky komponentil pro vyznamné mezinarodni vyrobce
zemé&délské techniky (CLAAS, KRONE, POTTINGER)
a pro vyrobce nakladnich automobiltl, stavebnich stroja
a  vysokozdviznych voziki (DAF, VOLVO,
JUNGHEINRICH, MITSUBISHI, CATERPILLAR
A FORKLIFT).

Aby se vyhovélo narokiim na kvalitu tohoto rozsah-
1ého okruhu zdkazniki,, probéhla v r. 2006 a 2007
modernizace a roz§ifeni vyrobnich kapacit. Zejména
v oblasti upravy povrchovych ploch byla instalovdna
optimalni technologie zarucujici pfisné evropské kvali-
tativni a ekologické certifikace.

Dodéavkou velkého investicniho celku nové lakovny
s 11-zénovou predpravou, KTL (obr. 3) a technologii
vrchniho laku, byla povéfena firma EISENMANN
jakozto systémovy dodavatel. Napomohl tomu propra-
covany koncept technologie, reference a tradicni pfi-
tomnost firmy EISENMANN na ¢eském trhu.

Spolupraci k asporam

Ing. Karel FRANZ, ing. Viclav VANKAT

Dvé mouchy jednou ranou trefila Westfalen AG
investici do plné automatického lakovaciho systému
pro natér v oblasti piirub plynovych lahvi. Touto
investici byly splnény nejen pozadavky evropské nor-
my EN 1089-3, které resi znaceni plynovych lahvi, ale
bylo dosazZeno i vyrazné dspory ¢asu a nakladu.

Plynové lahve se
musi podle plnéni
opatfit v oblasti pfi-
rub specialnim
barevnym znacenim.
Doposud bylo toto
znaceni nandSeno
f6lii na Sedy prasko-
vy lak plynové lah-
ve. Jiz fadu let je
Brillux — primyslo-
vé laky systémovym
dodavatelem  pro
Westfalen AG
a dodava vedle pras-
kovych lakd i tzv.
ptirubovy lak.

Tato spoluprace
vede k trvalému
zlepSovani kvality.
Pro plné automatic-
ky lakovaci systém
byl vyvinut jedno-

komponentni specidlni lak 5450 Brillux. Vedle opti-
malizace soucasnych vlastnosti — velice dobré stabili-
ty pfi dobrém rozlivu — byla vylepSena predevsim pril-
navost a zkracena doba schnuti. Novym zafizenim
firmy J. Wagner (obr. 1-2) je nyni mozné u praSkovym
lakem opatienych plynovych lahvi v cyklovém provo-
zu lakovat pfiruby jednokomponentnim lakem 5450
Brillux.

Pro Westfalen AG znamend novy lakovaci systém
cetné vyhody. Pfi novém zplsobu odpadne problém
s odlepovanim f6lii nebo naro¢né opravy se Sablonami.
Pouziti specidlnich trysek pro ostré ohraniceni okraja
jiZ neni nutné. Kromé toho vznikaji uspory laku a roz-
poustédel: v porovnani s manualnim nanaSenim pohar-
kovou pistoli je zapotiebi az o 60 % méné laku a pouzi-
ti rozpoustédel kleslo az o 90 %. Cyklovy provoz se
zredukoval z pfiblizné€ 3 minut na 30 sekund.

Vyména barvy trvd nyni jen 10 sekund misto 15
minut. Rychlym pielakovanim se otvird moZnost inten-
zivnéj$iho vyuziti kapacity lahvi, coZ minimalizuje
manudlni tfidéni a s tim spojenou logistiku.

Proces nandSeni a vyména barvy je fizena SPS-
57/300. Vyména barvy miiZe byt indikovdna zavésnou
mezerou a probihat s pouzitim pouze 400 ml promyva-
ciho prostredku.

Kdyz jsou moderni aplikacni technika a systém nana-
Seni, tak jako v tomto pfipadé€, optimalné vzijemné sla-
dény a bez problému spolupracuji, mohou byt potenci-
onalni uspory zcela vyuzity (kontakt na str. 76).
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